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SAGITEX Division Ingenieria Aplicada

DESCRIPCION Y ALCANCE

Proyecto en modalidad “llaves en mano” consistente en la fabricacion in-situ de una tuberia de fibra de
carbono, @ 800 mm y 1525 metros de longitud, utilizando como molde perdido la tuberia existente de
hormigdn armado con alma de acero. Su mision es proporcionar por si misma la resistencia y estanqueidad
requeridas por diseno sin considerar la contribucion de la tuberia existente, encontrdndose enterrada entre 4
y 9 metros de profundidad, con tframos verticales e inclinados, codos, tés, bridas y bocas de hombre.
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SAERTEX

DESCRIPCION Y ALCANCE

1.525 ml

@ Interior 800 mm
Presion disefio 10 kg/cm?

Temperatura disefio 50 2C

Fibra de carbono
20.500 m2

Resina epoxi de infusion
25.000 kg

Recubrimiento
4.500 kg

Mano de obra
120.000 HH
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SAERTEX

DESCRIPCION Y ALCANCE

1.525 ml

@ Interior 800 mm
Presion disefio 10 kg/cm?

Temperatura disefio 50 2C

Fibra de carbono
20.500 m2

Resina epoxi de infusion
25.000 kg

Recubrimiento
4.500 kg

Mano de obra
120.000 HH
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Division Ingenieria Aplicada

Tuberia hor

Espesor Total: 75,5 mm

Hormigdn exterior: 59 mm
Alma de acero: 2,5 mm
Mortero interior: 14 mm
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DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS
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DESCRIPCION Y ALCANCE
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DISENO Y CALCULOS

Navec_tuberia_3_codo_45deg_arriba_4_20_} B|axl

'_Caso

151/3:000000 SHELL Crmca\ Ply Failure Cnterla
at Ele 167 Min = 0.390314 at Ele 2778
0.756628 at Ele 120<8 Max = 0818037 at Ele 27747

Critical Ply Failure Cr;terla

00000000000

_21_Casa
Crmca\ Ply Stress XY 6 /1.000000

84e+007 at Ele 22982
=4, 167Q6e+007 at Ele 22980

. Critical Ply Stress Y
.67833e+007 at Ele 24073
= 3,25756e+007 at Ele 3336,

Layer 11 | 90°

12

Layer 12 o°

21

Layer 21 | 90°

30360-003

22

36310-003
3276-003

Laver 22 0°

31

Layer 31 | 90°

32

Layer 32 o°

58510004

41

28050004
z

Layer 41 90°

42

A

Laver 42 Qo

Proyecto referente de innovacion tecnolégica -\

Proyecto de repercusion mundial

Division Ingenieria Aplicada
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- Proyecto de repercusion mundial

SAGITEX Division Ingenieria Aplicada
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DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS
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DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS ENSAYOS DE CARACTERIZACION
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SAGITEX Division Ingenieria Aplicada
DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS ENSAYOS DE CARACTERIZACION ~ EJECUCION IN SITU

Imprimacién y Inspecciény
proteccion reparaciones
Imprimacién epoxi Retirada consumibles
Colocacién de tejido Inspecciones

peel-ply Reparaciones

Preparacién Sistema de Recubrimiento
superficial Infusion y vacio nanocerdmico
Chorreado abrasivo Fibra de carbono Impermeabilizacion de
Reconstruccién Consumibles fibra de carbono
Agua desionizada Infusién y curado Puesta en marcha

GRUPO

Ingenieria y Fabricacion
N v Montaje
Mantenimiento

CREAMOS INDUSTRIA Ingenieria Aplicada

Proyecto referente de innovacion tecnolégica




“®  Proyecto de repercusién mundial

SAERTEX

Division Ingenieria Aplicada

—

DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS ENSAYOS DE CARACTERIZACION EJECUCION IN SITU




“®  Proyecto de repercusién mundial
SAERTEX

Division Ingenieria Aplicada

—

DESCRIPCION Y ALCANCE DISENO Y CALCULOS ENSAYOS DE CARACTERIZACION EJECUCION IN SITU

@ Proyecto referente de innovacion tecnolégica
3 CREAMOS INDUSTRIA


NAVEC Proyecto Implantación FC Sistema EF.mp4

